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Inte jobbar en gravmaskin béttre for att den gar tyst!
Nej
Men maskinisten gor det

Han arbetar bittre, och han trivs bittre. Han
behéver inte vistas i en miljé dir han riske-
rar bullerskador.

Det #r svart att ddmpa bullret i en grdvma-
skin. Vi pd Akermans fick skaffa en egen
"ljudbuss” for att mita buller pa olika ar-
betsplatser. Och fér att fa fram bra metoder
att bygga en tyst gravmaskin.

Nu dr den klar.

Akerman 750 BR. Tyst i hytten som en fin
personbil, &ven nir dieseln gar for fullt.

Akerman 750 BR har hydraulisk brytskopa,
som gér det lattare att trdnga in i hart grav-
material och bryta loss det. Man griver med
storre precision for t.ex. jdmna bottnar och
branta sidor och vid ledningsjobb #r det latt
att grédva runt korsande ror,

Den konsekventa ljudddmpningen och den
hydrauliska brytskopan — det 4r de bada vik-
tigaste nyheterna pa Akerman 750 BR. Maski-
nen presenteras mera i detalj pa de féljande
sidorna.




Hur astadkommer man effektiv ljudisolering
fér en grdvmaskinist, som i alla fall maste arbeta
vagg i vagg med en 70 hastars dieselmotor?

For Akerman 750 BR angrep vi bullret fran
tva hall:

1. Avgasbullret. Ljudddamparen pa dieselmo-
torer brukar vara s.k. absorptionsdémpare.
Den tar hand om de héga, gilla tonerna, men
det dova bullret blir kvar. Fér att ddmpa det-
ta, satte vi pa &nnu en ljudddmpare, en reak-
tiv. Dessutom monterade vi en insugnings-
ljudddmpare. Resultat: bullret frin motorn
minskades till hilften! Star man nagra meter
bakom en Akerman 750 BR, sa kan man inte
urskilja avgasljudet. Det forsvinner i ljudet
fran sjilva motorn: motorblock, insprutnings-
pump etc.

2. Ljudisoleringen i hytten. Platarna i hytten
har isolerats med ddmparmassor eller damp-
mattor. Viiggar och dérrar har klitts med mi-
neralullskivor, skyddade av perforerad plat.
Alla springor dr tiatade — viktigt, eftersom
ljud kan licka in nistan som vatten.

Resultat' Ljudnivan i hytten ligger vid ca

— klart under den bullerniva, som man
mternatnanel!t anser acceptabel med hansyn
till risken for horselskador. (Med motorn pa
toppvarv dr maskinen lika tyst i hytten som
en personbil i 20.000-kronorsklassen.)

Detta om ljuddiampningen. Det finns annat
ocksa att siga om hytten pa 750 BR.
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Stolen #r bekviim och stadig. Manéverorga-
nen litta att komma at. Spakarna kan kopp-
las om till onskat system. Hydraulkolven
mandvreras utan att féraren behbver sldppa
taget om de bada grivspakarna. Genom en
elkontakt p4 spaken for indragslinan skjuts
kolven ut — genom en kontakt pa spaken for
bomlinan dras kolven in. Fyra griavrorelser i
tva spakar!

Sikten dr utmirkt genom de stora, splitterfria
fonstren med vindrutetorkare och defroster.
Den dvre framrutan kan dppnas och stillas i
tva ldgen. Det finns en separat varmluftsled-
ning fran motorn.

Maskinrummet &r rymligt, sa att man latt
kommer at maskineriet. Bakviiggen bestar av
10 mm spriangplat. Motvikten, som viger ca
3,2 ton, gar runt hérnen pa hytten och skyddar
darfér bra dven nér man svinger maskinen.
Det finns extra motvikter pa 800 kg.

Férarplatsen pa griavmaskin
utan ljudisolerad hytt.

Hydraulik plus linor.
Varfor det?

Dirfér att man far en dndamélsenlig kombi-
nation. Hydraulik ger smidighet. Linmandvre-
ring star for styrka.

Denna kombination har vi pd 750 BR, dir
brytskopan mandvreras med hydraulik och li-
nor. Skopan arbetar som en hivstang med
stor intréingningsférméga och brytkraft. | sjal-
va hydraulkolven &r kraften ca 15 ton vid ut-
atgdende roérelse. Brytskopan kan vridas ca
75°. Témningshdjd, rickvidd och skérdjup
har didrmed okat.

Vad vinner man med den nya skopan?

1. Precision. Vid Iedningsargeten griver man
effektivare runt korsande ror och framfér den
ledning, dér nista ror skall liggas. Man kan
astadkomma finare ldggning och inpassning
av réren. Med brytskopan grdaver man jamna-
re bottnar och brantare sidor. Mindre massor
behéver tas upp fér brunnar och diken. Det
ir ldttare att bryta loss, lyfta och halla stora
stenar, stubbar och tjilstycken.

2. Snabbhet. Genom den stérre fria témnings-
héjden kan man lasta hégre fordon. Den 75°
stora skoprorelsen sker pa bara 3 sekunder,
s& man tdmmer snabbt. Det 4r lattare att fin-
placera témningen, sa att spillet minskar
mellan gridvmaskin och lastfordon.



Den helsvetsade undervagnen ér tillverkad
av stal som behdller sin stora seghet dven i
string kyla. Kvaliteten hos materialet garan-
teras genom testning vid stalverket. Alla la-
gergangar har kraftiga bronslager, som ir
litta att byta och bekvama att smorja fran
centralerna i undervagnens bada &ndar.

Kraftéverforingen till larvbandens drivhjul
sker med koniska och cylindriska kuggvixlar,
som léper i oljebad. Samtliga axlar bestar av
seghérdat stal, och kugghjulen ér tillverkade
av kromnickellegerat stalgjutgods. Kugghju-
len #r monterade pa axlarna med splines.
Hela maskineriet &r skyddande inbyggt men
samtidigt ldtt att komma at uppifran genom
en bred lucka.

De hejarsmidda larvplattorna, som dr 600 mm
breda, bestar av legerat manganstal med hag
slagseghet. Larvbultarna ir lagrade i plattor-
na med expanderbussningar av fjaderstal,
som @r latta att byta ut.

Framaxelns upphéngning (gejdrar plus brick-
fijadrar som ér inkapslade i fett) gor att det
sjilvrensande larvsystemet blir fjddrande.
Ratt larvspiinning stiller man snabbt in med
en justerskruv fér varje larv, Framhjul och
bérhjul har dubbla, koniska rullager.

Overdelens transmissionsram dr helsvetsad
av profilstal och stalplat. Transmissionsaxlar
och hjul &dr lagrade i rull- eller kullager.
Overdelen kan precisionslasas genom sviing-
broms av bandtyp.

Kilremsdrift Gverfér kraften mjukt och effek-
tivt fran motoraggregat till kopplingsaxel.

Kullagerkransen férbinder éverdelen med un-
dervagnen och tar upp alla belastningarna.
Den har flamhiirdade, dubbla kulbanor och &r
enkel att skota och smérja. Man slipper tids-
odande, svara justeringar.
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De kraftigt dimensionerade blockkopplingar-
na anviinds fér att svinga overdelen, driva
larven och mandvrera den sjilvbromsande
bomhissen. Axeln till reverskopplingen ir
lagrad i sfériska kul- och rullager. Kopplings-
backarna justeras snabbt med vardera en
stéllskruv och kan ldtt demonteras vid byte
av belidgg.

Sviinghastigheten &r 5,8 v/min. Det finns tvé
kérhastigheter fér larvning, den maximala dr
2,7 km/tim,

Trumaxeln &r lagrad i sfériska rullager liksom
de cylindriska, sparade lintrummorna. Vid in-
kopplingen av trummorna underlittas maski-
nistens spakarbete av hjdlpfriktioner som ger
servoverkan.

Bromsband, dragband och svingkopplings-
backar har limmade belidgg.

1

Dragkraften i skopoket #r 18 ton. Hydraul-
vixeln ger ett maximalt vridmoment pa ca 58
kpm (effekten fér Volvo- resp. Deutz-motorn
ar max. ca 79 hk SMMT resp. 67 hk DIN vid
1900 v/min.).

Volve D 50 A har bl.a. smérjoljekylare och
torriuftfilter med utbytbara pappersinsatser.
Hydraulvixeln fungerar som en automatisk
vixellada, som vid stigande belastning viix-
lar ner hastigheten och okar kraften. Den ger
en steglés &Skning av wridmomentet, som
maximalt &r mer @n tva ganger stérre 4n mo-
torns. Kraftoverféringen sker med olja —
mjukt och smidigt utan ryck.

Motoraggregatet ér utrustat med en hydraul-
vixelregulator, som goér det méjligt att kon-
tinuerligt arbeta vid ldgre grivhastigheter
och inda fa full dragkraft.
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Diagrammet visar dragkraften for enkel lina
vid huvudtrumma. Y-axeln anger dragkraft i

ton och X-axeln linhastighet i m/min.

Genom att samma bom anvinds vid bade
héjd- och djupgrﬁvninrg gar det latt att byta
aggregat och man far farre enheter att trans-

portera. Den dubbelkrékta och helsvetsade
kombinationsbommen ger férdelaktigt griiv-
djup dven vid grédvning 6ver larvens hérn.
Bommens differentialaxel med kugghjul ér
tillverkad av seghirdat kromnickelstal och
differentialtrumman &r gjuten i Meehanite.
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Hég linhjulsbock fér djupgrédvning ger smidi-
ga grévrorelser. Lina, trumma och broms be-
lastas mindre. Bocken mandvreras med bom-
hissen.

Djupaggregatets skopskaft dr helsvetsat, Ut-
jamningsskivor pa skopans ok minskar linsli-
taget och gor det enklare att justera linorna.
Djupskopan rymmer 750 liter.

Brytskopans pumptryck ar ca 125 kp/em?,
pumpkapacitet max ca 100 I/min och effekt-
atgang fér pump max ca 30 hk, Kolvkraften
(kolv ut) @r omkring 15 ton.

Héjdaggregatet har helsvetsade stickor med
kuggsténger av kromnickelstal, Séavil hsjd-
som djup- och sldpskopan har brést av man-
ganlegerat stalgjutgods och fyra hejarsmidda
tinder av instickstyp. Volymen fér hojdsko-
pan dr 750 liter.

Langden pa slipskopeaggregatets fackverks-
bom kan varieras med mellanstycken. Sam-
ma bom anvénds, nir maskinen utrustas som
kran eller med gripskopa. Slipskopans vo-
lym kan varieras upp till 1.000 liter.

Den fria tdmningshéjden vid djupgrivning &r
3,22 m resp. 3,65 m (BR), rdckvidden 10,05 m
resp. 10,45 m (BR) och skidrdjupet 665 m
resp. 6,80 m (BR).

Larvstéllet ar 3,9 meter langt. Bredden iir

8 m.

Med djupaggregat, brytskopa och extra mot-
vikt viager 750 BR 23,8 ton. Marktrycket blir
0,59 kg/cm?.
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Transporthdjden for maskinen med falld fram-
re linhjulsbock dr 3,41 meter. Maskinen ryms
inom SJ's normala lastprofil.



Basmaskm (vikt 18,9 ton)

Bredd, maskmhus mm 2750
C Totalhé;d maskinhus éver

markplan » 3140
N Totalbredd, bandaggregat » 2800
O Bredd, bandplattor . 600
Q Frigangshdjd vid underrede . 308
R Min. frigngshojd . 174
S Horisontalavstand dir Q

innehalles . 1030

Basmaskin (vikt 18,9 ton) liter, marktryck 0,59 kgfem?).

D Bakre svingradie, éverdel mm 2665
F  Awstand, svingcentrum —

bomlagring .« 1230
G Héjd, bomlagring dver

markplan » 1335
H Totalhdjd, "A-Bock" dver

markplan . 3410
K Frigangshojd, motvikt dver

markplan » 890
L Centrumavstand, driv- och

spannhjul . 3110
M Totallingd, bandaggregat » 3900
P Totalhdjd, bandaggregat w792

Med héjdgrivningsaggregat (arbetsvikt bas-
maskin 18,9 ton + aggregat 3,8 ton = 22,7
ton, skopvolym 750 liter, marktryck 0,56 kgf

Med djupgrivningsaggregat BR (arbetsvikt
basmaskin 189 ton + aggregat och extra
motvikt 4,9 ton = 238 ton, skopvolym 750

cm?),

Bomvinkel 407 45° 50° 55~ 60°
A Bomlingd, centrum-centrum m 6,05 6,05 6,05 6,05 6,05
B Effektiv lingd, skopskaft i 3,55 3,55 3,55 3,55 3,55
C Max. témningshéjd 5 3,40 3.87 4,29 4,68 5,04
D Témningsradie vid max. skirhojd 5 6,99 6,71 6,37 6,02 5,62
E Max. skirhdjd ”i 5,63 6,18 6,71 7,18 7,60
F  Max. rickvidd 2t 8,32 8,14 T 95 7,74 7,51
G Tomningshdjd vid max. témningsradie " 1,91 2,08 2,24 2,37 2,48
H Max. témningsradie . 7,05 6,86 6,67 6,46 6,24
| Max. skirdjup " 1,73 1,58 1,43 1,29 1,18
J  Max. rensningsradie i markpian " 5,82 574 5,65 5,62 5,35
K Héjd, bomtopp Gver markplan " 5,48 587 6,23 6,55 6,83
L Max, radie, bomtopp " 6,12 576 5,38 4,96 4.52
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Bomldngd (centrum

—centrum) m 6,05

Max. rickvidd i

markplan "
Markplan — tand-

spets vid hégsta
témn.-lige 5
Svangcentrum —
tandspets vid hdgsta
témn.-lige it
Max. frigang under
skopa

Svﬁngradle vid skop-
lage enl. N i
Totalhdjd, framre stativ
éver markplan »
Skérdjup tvirs

larvband

Max. skdrdjup mellan

Med bom Med' 1.
i std. utf. brytskopa
m 6,05

1005 ,, 1045
773 , 880

746 ,, 685

322 ,, 365

452 , 450

433 , 433

665 , 680

6,65 6,80

larvband x



Med slapskopeaggregat (arbetsvikt basmaskin
18 ton + standardaggregat 2,0 ton = 20,9
ton, marktryck 052 kg/em?).

Kastradien R overstiger témningsradien D
med normalt 1/3—1/2 av témningshéjden C.
Griavdjupet O uppgar vid normala férhéllan-
den till ca halva témningsradien D.

Vid speciellt gynnsamma férhallanden kan
grdvdjupet O uppga till samma virde som
témningsradien,

Lastdiagram f6r maskin med alt. lyft-, grip-
skope- eller slipskopeaggregat. Stillastaen-
de maskin pa horisontelit, fast underlag.

mm
A Bomvinkel® S (0] R D K c T
50 9000 3950 10150 7850 9250 5700
45 8400 4250 10550 8500 8650 5100
10 m 40 7750 4550 10900 9100 8000 4450
35 7050 4800 11100 9600 7300 3750
30 6350 5050 11300 10100 6600 3050
50 10550 4600 12050 9150 10800 7250
45 9800 4950 12500 9900 10050 6500
12m 40 9050 5300 12900 10600 9300 5750
35 8200 5650 13200 11250 8450 4900
30 7350 5900 13400 11800 7600 4050
50 11300 4900 13000 9800 11550 8000
13 m 45 10550 5300 13500 10600 10800 7250
Standard 40 9700 5700 13950 11400 9950 6400 3300
35 8800 6050 14300 12100 9050 5500
30 7850 6350 14500 12700 8100 4550
50 12050 5250 13750 10450 12300 8750
45 11250 5700 14550 11350 11500 7950
14 m 40 10350 6100 14950 12150 10600 7050
35 9350 6450 15300 12900 9600 6050
30 8350 6800 15550 13550 8600 5050
50 12850 5550 14850 11050 13100 9550
45 11950 6050 15500 12050 12200 8650
15 m 40 11000 6450 16000 12900 11250 7700
35 9950 6850 16350 13700 10200 6650
30 8850 7200 16600 14400 9100 5550
LYFTHOJD m 16
Maskin utan
extra motvikt
----- Maskin med
B00 kg extra
motvikt

10 12 14 16
SVANGNINGSRADIE m



Grévmaskinen i denna broschyr, Akerman 750
BR, dr ocksd basmaskin for palningsaggre-
gatet A 750-4P. Hir kan ni studera hur ma-
skinen #&r uppbyggd och vilka matt och vik-
ter som giller for den.

Diremot star det ingenting om en annan sak,
som ocksa dr avgorande for lénsamheten,
namligen servicen. For att fa klart besked om
detta, skall ni tala med nagon kollega, som
redan har Akerman. Fraga till exempel om:

O Utbytessystemet. Vi lamnar en verkstads-
renoverad bytesenhet, tar bara betalt for
det som var slitet p4 den gamla — och
ger 12 méanaders garanti pA maskindelen.

0 Reservdelarna. Vi har 16 servicebaser i
Norden, didr personalen har bade resur-
serna och viljan att kvickt fa ut reservde-
larna till arbetsplatsen.

O Filtservicen. | 35 specialutrustade bilar
kor vara montérer Sver 100000 mil om
aret fér att halla kontakt med Akerman-
dgarna, dven sedan garantin gatt ut. Un-
der garantitiden gér de tre inspektioner
gratis.

[0 Tva garantityper. A-garantin giller 2 ar.
Vi ersiitter delar, som blivit obrukbara ge-
nom material- eller fabrikationsfel. B-ga-
rantin géller 1 ar. Vi ersitter delarna som
vid A-garantin men svarar dessutom fér
arbetskostnader och transporter fér vara
servicemdn.

AKERMANS

Akermans Verkstad AB, Eslév, 0413/13110.
Stockholm 08/26 26 40. Ludvika 0240/144 00.
Goteborg 031/11 1850, Karlstad 054/120 27.
Hérndsand 0611/604 55. Umea 090/177 43 och
20355. Lulea 0920/21555 och 21556. Vixjo
0470/201 55. Oslo 244290, Kdpenhamn (Fa-
rum) 952244, Helsingfors 6444 11, Kuopio
124 00. Uledborg 21171. Tammerfors 222 11.
Abo 221 55.
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